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TEK: > KOMPLEKS
D2-D3 D5-D6 D5 ULTRA D6 ULTRA D5 TWIN D6 TWIN NM 6 FLEXi NM 6 TWIN
+ D2-D5 kamh makinelerle ayni performans | * escomatic prensibinin hizi + Cift 6n alishrma sistemi * 4 torna takimi ve tiim 6n, arka ve enine * 4 torna takimi ve 2x8 adede kadar arka | - escomatic prensibi, 8 mm'ye kadar
+ (NC esnekligi + Onden, arkadan ve enine isleme * Bir torna tezgahinda uygulanan '§r|:l'g‘i’b%°wm|e”“' iceren escomatic V?eilnslirl])? isleme Gnitesi ile escomatic + Eszamanli 2 kesme aleti
+ Programlama kolayhg + Eski kamli makinelerinizi degistirmek "transfer” cozimi . 2 kseni ve Y ekseni . 2 kseni ve Y ekseni + Ceksenive Y ekseni
igin "tek” gGziim * Bir forna tezgahinda daha Gnce . crsentve T exsen! ; . cloem ve esent * Cubuk ve diizlestirici halindeki malzeme
) gorilmemis cevrim sireleri (3 parcanin Performans ve isleme karmasikliginin ift TWIN rétus sistemi (3 parganin ayni veya cubuk halindeki malzeme
TEKNIK ayni anda islenmesi) birlesimi anda islenmesi) + Gic ve hiz
OZELLIKLER
Malzemenin maks. ¢api 4 mm 4 mm 4 mm 6.5 mm 6.5 mm 8 mm
Parga maksimum uzunlugu 80 mm 80 mm 80 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Takim sayisi (eszamanl) 2/3 2 | 3 2 | 3 4 4 4 (2 eszamanl))
Maks. is mili hizi 12'000 dev/dk 12'000 dev/k 12'000 tev/dk 10000 %% (12'000 %/t istege bagh) 10000 % (12'000 %v/é stege bagh) 8'000 tev/dk
Karsi pens 1 X X X X X
C eksenli karsi mil (istege bagh) X 1 2 1 2 1
Karst mil/C ekseninin maks. hizi X 107000 éev/d 107000 tev/d 10'000 devs 10'000 ¢ev/dk 10000 dev/ék
On isleme Gnitesinde maksimum islem sayisi X | 3 3 X 4 - 4
Arka isleme Gnitesinde maksimum islem sayisi X | 2 4 4 6 6+6 6
Motorlu aletlerin maks. hizi X | 18'000 t=v/% 18'000 v/t 18'000 /% 15'000 dev/tk 15'000 dev/ék 15'000 dev/dk
Eksen sayisi 2 | 5 8 10 7 10 8
Sayisal kontrol ESCO oem ESCO oem ESCO oem Fanuc Oi-TFP Fanuc 31iB Fanuc Oi-TFP

Degisikliklere tabidir






